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Master M

EXTEND MIG WELDING EXPERIENCE

Master M, ontworpen en vervaardigd in Fintand, is een eersieklas en compact MIGIMAG-lasapparaat met
synergische en pulsMIG-lasmodelopties, Het verhoogt de industrigle lasprestaties en zorgt voor een
uitstekends laskwalnen. Ontavorpen mal professionale lassers, maakl Mastar M dageljkse
laswerkzaamheden moerteloos en snel

De digitale boogregeling, de snelle set-up functies en uisiekende vermogen-gewichisverhouding credran
nieuwe normen voor laskwaliteit en efficiéntie geven de |&5|J|CIII:|I.JI3[|-E' een boosk. Kies wit drie loonaangevenda
modellen in de categone compact MIG-lasapparaat (353, 355 of 358), met alternateve manueel; synergisch

{auto) en puls (Auto Puls) lasoplies. Las mel gaspekoelde MIG-pistolen of met de optionedle MasterMig-

koelunit voor een waltergekoeld pakket dat het 350 A 40% ED-lasvermogen maximaliseen en langere
laspenodan mogealik maakt,

Ervaar nieuwe niveaus van lasproductivitedt en controde doar over te schakelen op MAX 1&5[]*’11(‘.&55&'1 e
verbeteren de lasprestaties in uitdagende lastoepassingen van siaal, roestvast staal en aluminium, Wwaardoor
het schijnbaar onmogelijke mogelijk wordt

O geintegrearde en zellopladende led-werklampen verbateren de vellgheid, efficigntie en gemak op de
werkplek. De led-werklampen werken met of zonder netvoeding, wal de productiviteit verhoogt bij weinig ichi
De led-werklampen zijn standaard in alle Master M compact MIG-modelien

Geintegreerde digitale connectiviteit opent een weneld aan lasgegevens door de *Master M, inclusief sen

gratis proefpenode van drie maanden voor de ArcVision-module van WeldEye-lasbeheersoftware, plus
een digiale WPS (dWPS)-lunciie. Samen leveren deze (ools voor laskwaliielisbeheer de voordelen van

digitale transformatie tof in hat hart van de aswerkpiek.
_ r‘ill-'lfl-lrll h“



*Master M 358-modellen met geimegreende an naadioze verbinding metl WeldEye Arcvision en digitale WPS
zijn later 2022 beschikbaar.

EELANGRIJKSTE VOORDELEN

70% 60% 40%

VERHOOG DE STEL SMNELLER IN LANGER DOORWERKEN
PRODUCTIVITEIT
Weld Assist is het hulpmiddel Compact en mulliproces, levert
MAX- en Wise-lasprocessen voor snel installen van MIGS die Master M 350 A MIGIMAG-
verhogen de productiviteit en de MAG-lassen en is lot 60% lasvermogen met 40%
lassnelheid, verbateren de sneller dan het manuee! installen inschakelduur, inclusiel elektrode
:ﬂnlm]e aver het Smehbaﬂ an Yan pﬂrﬂr‘ﬂﬂ[ﬂr’&. Selecieer &n DC ﬂG'IﬂSSE"‘I
verlagen de warmte-inbreng, eermoutig uw soort lasnaad,

kaspositie en materiaabdikie en u
bent klaar om te gaan lassen

VOORDELEN

* Vaelzijdige processelectie voor industriesl lassen: manues, 1-MIG, pulsMIG, DC TIG &n
efektrodelassen (MMA)

= Lasprogramma's incl. Fe, 55, Al Cusl, Cusl, Fe metaal, Fe rutiel, FC-CrMiMo materialen

» MAX- gn Wise-lasprocessen voor uitdagende lastoepassingen van staal, roestvast staal
€N aluminium

= Weld Assist stelt door de gekozen selecties de lasparameters in

= Zelopladende led-werklampen verbeteren de werkveiligheid

= Safe-lift handgreep voor veilig tlen

= Twee- on viergietige transponunits voor eemeoudige verplaatsing

= SuperSnake GTX zorgt voor maximaal bereik op uildagende laslocaties

* "Volg en registreer de boogtijd en lasparameters met geintegreerde WeldEye ArcVision

= “Digitale WPS-functie zorgt ervoor dat lasprocedurespecificaties altijd nauwkeurig worden
gewolgd

¢ Kingfmche haspedrem voorkoml doorschistan van de draadhaspel, waardoor automatisch de

lasdraadhaspel verraagl aan het elnde van elke las
—



» Geschikt voor gebruik met generaior en mulli-spanning
= Geheuvgenkanalen voar het opslean van de lasparametennstellingen
« Gewicht 27 kg

= LHtiesm lascomiort en duurzame, Roogwaardige slifondendelen mel Eleslite GX selding
LILITEES

*Laier beschikbaar in 2022
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Flexle GX - Master M
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Mnoier M kaan voor TIG-bassen wornden
petinukl med specale Fleslie TX-lasioorisesn
met een Euo-tonnechor. Getineksoomion
lnsehodnbe & een langee levensduasr van
shjipnderdelen

SuperSnake GTX

D S Snakn GTX Depd] Do Ssmaoilgn
PN BTRCOeT DRInsEng WO o AR
o e alstmnd g 30 m ynn e
e apdearaip e CompaiEes ma 5
F ity -0irand narvetasnimis i sinrdannd
I Ci-inspesaniesn ma e o-aansiiang

13548 Travel Cart

TIEA i een Behigowechl FaRsportuinl me 2
i) wol semmyodii] verplaatiing wan de
M EESST B TG e

Master M Cooler

Koelunil voor eervoudg, snel en handig
koehdoemiod wullen med geintegreerde led
wisthchiing woor koehiossioirseal

Cm g

SuperSnake Kit

Cae SaqiprSannkn-sed DEne] 00m Bpnn
Ry, Stakiop g amphans] CorsirictE
WaTLARTDT B VerTing el 5 VRN o
SuparSnake GTX napr oo Masmridig
M At

T 25T

Waagen et F prelka fyvel cilirdeE et o
L T T L



PA3MT

Cinderwnagen ap 4 weslien

Rotameter Gas Flow Regulation
A

D 5t Dl D OO SIPOOITTTHEIRT 50 (Al
pEslang

PASKT

Whagen mel 4 ysien mel nnoeabeye

kanielende cibrdepinag

Cabinet Heater Kit

Erni cinactesq wchissn pan
ST T T AT 1S

(0L

Masier M Power Source Filber

Kl

D stiocenhinderilerse] heval sen our
harnd on een S -gaashilien, de de
=atra beéschenmng hkeden om

oM lucielstnaam e siofhge

strom b
i ok

amgivegon = garanderen. Fe geheds word
wasSgEkik] aon oe achisfas van de
e gt g o ge gl

MA Eurn Connector SO0

D MM, EUis-Sinkes (5 o nse und de
s Bovesind ann de Eun
InsprsioCdaanEising. Waandonr ean
sroird et e D CormpoinmaarEsting ynj
blight, roxlnt U de marrafion ME
I .l'!k'lﬁlh'llllll I3 BN SHTCETHHTHT ERITT

AR FIE




TECHNISCHE SPECIFICATIES

Master M 353 G

Produciends

Aanslnispanning F- S0 Hz
Bedasiina i 0% D
Belasibaar e S0% 1D
Betasiaag e 1005 D
Aandnffmechansme

Annbeyoien geraraEraenmeden (men)
Pisioalnanslsting

Towuegidiaden, S5

Toevoegdnaden, Al

Tiervpejiatien, Fa

Toevoegoiaten, MEFE
Drapdnamsersneiraid

ramele anndriproben

Betaik lASSr0om en  Spanneg MG
Bereik lassiroatn en spanning, TiG
Begik lassiroom en spantni. elekBiode (MMA)
Ternperaluriensk voor bedienng
Busoraimenngen (1 x b x h)

GEwichl [ronder sooeagoer )
Beschesmingegrand

Mdrimen

Gesicht oraarmmaspe [max)
Cnartwele drasdspoel (nax)
EMC-klassa
Tornperalurbensi woor opslag
Pressinn du gaz dis protection (ma )

Master M 355 G

M3M3SIG

AR0-460 WV £10%
50 A (MR 330 A)
280 &

210 A

4 roflen, dén moios

20 VA

Eurn

0.B-1.2 mm

0.8-1.2 mm

0.B-1.2 mm

0.8:1.2 mm

0.5-Z5 miman

2 mm

15 AJI0 W lot 350 A5 Y
15 AE W por 350 AME Y
15 ATLO W ot 330 A5 W
=)+ A0 "C

G0Z ¥ FOf ¥ 447 mm
2Ty

PFas

IEC B0O74-1, -10
201k

300 mm

A

=400 1ol <60 "C

0.5 MfPa

Master M 358 G

MEMISEE
360260 V £10%

350 A [MMA 330 A)
280 A

230 A

4 rolinn, één moior

20 KA

Eisn

0.8-1.2 mm

0.8-1.2 mm

.B-1.2 mm

0.8-1.2 mm

0L5-25 mimin

32 mm

15 ASL0 W o 350 AddS W
16 A W st 360 AMS W
15 ASLOD Y 1od 330 S W
- L |

B0 w28 w447 mm
Ty

| il

IEC 80574-1, -10

20 kg

300 mim

A

i) ol +6&0 “C

0.5 MPa

MEMIGEG

A0V 2105

50 A (MMA T30 A)
280 A

20 A

4 roflien, édén mobor

20 kWA

Euim

08-1.2 mm

0812 mm

0g-1.2 mm

0f-1 3 mm

D525 metmin

2 mm

15 AJ10 W fod 350 AMS Y
15 A1 Vo8 35D AMS W
15 A0 tot 330 A5 Y
= 20+ 40 *C

B x 250w 447 mim
3T kp

P35

IEC 6iE74-1, -10

20k

0 mim

A

=A0 ind +60 “C

05 MPa



haster M 353 GM

Prodiuciends
Aansiuitspnrming 3- S00G0 Hz

Bedasibaas il $0% 10

Bedasibaarbeid G060 1D
Bedasibans i 1008 D

Bemik lassiroom an  spanning
MG

Besrid LASSIOAM &1 SHanning,
TIG

Benpik IRSSIPOOM BN spannEg
eidmdn (MM

Ternperaiuuriensi oo
isediening

Buseraimetngen (1x b« h)
GEwch [sorder BopegSoeret)
Beschismingsg i

i

Giewicht drandhaspol [max)
CHamsener drasdspoel (max)
EMC: klassn
Temparaiuurienss wor opsiag
Pression du gaz die prolection
.

Master M 355 GM

MEMASIGEM

200 - Z30 W =10 % ; 300 - 460 v
+ 10

300 A (MMA ZBD A), F50 A (MMA
330 A

2080 AC 240 A
220 A 190 A

4 roflen, B0 molor
20 kWA,

Eisn

ih8-1.2 mm
0.8-1.2 mm
0.8-1.2 mm
0.8-1.2 mm
0.5-25 mémin
A2 mm

15 AMTD Y it 350 A W
13 AT Y TR SO0 AJD Y

15 AW - 350 A 45 16 A1 V-
300 A 40 W

16 AN W - 330 AS 45 W 16 ANID
W 300 AF 40 Y

- 20+ @0 T

BO2 x 208 x 44T mm
2T kp

IPZ35

IEC &06T4-1, -10
20kg

A0 i

&

=& b0t +&0 "C

0.5 MPn

Master b 358 GM

MSMASHGEM

30 - 230 v £10 W ; 380 - 460
10 %

SO0 A [ AMA, 280 AL 350 A [MMA
330 A)

280 A; 240 A
220 A 100 A

4 rolien, gdn mosar
20 kR

Eurg

Q0.8-12 mm
0.B-12 mm
06132 mm
0.8-12 mm
0,5-35 miman
2mm

15 AMD W - 350 Af 45 15 AID
W - 300 AL A0 Y

15 ASL W - 350 AT &5 W 16 AL V-
300 A 4DV

15 A0V - 330 A/ 45V, 15 ATID
V- 300 AL 40 W

i+ R 1o B

G0 x 298 x 447 mm
2T kg

P35

IEC BET4-1, -10
kg

300 men

&,

=40 1o *60 *C

0.5 MPa

MSMAEEEM

220 - T30 W £10 % ; 300 - 450 ¥
+10 ¥

S0 A MMA 280 AYC F50 A (MMA
330 A)

280 A; 240 A
220 & 190 A

4 rollen, édn motor
20 kWA

Ewn

Oh8-1.2 mm
0.8-1.2 mm
0.8-1.2 mem
0.8-1.2 mm
0,525 mimin
3Z mm

15 A0 Y - 350 A 45 W, 15 AMD
W - 300 AT &0 W

15 AV -3B0 A 4B, 16 AJL Y -
300 A 4D W

15 A0 W - 330 AT 45 V2 15 A'LD
- 300 A S0 Y

- 200+ 80

BO2 & 208 x 447 mam
27 ki

P25

IEC 60874-1, -10
0ky

300 mim

L]

-4 ot +60 *C

0.5 MPa




hasier M Cooler

Productens

fumnbevoien kootioesial
Busenaimenngen (1 & b« R}
Gesicht [rorder aoonssores)
il

Tankyvolisme

EMC-klgzss

Koslvermogen
Temparatuyrbedes wor apstag
Temperalunirhernsi
Beschesrmingsg ramd

ACCESSOIRES

Fiexlite GX - Masier M

Proaucionde

Filexlite TX - Master M

Productcoide

Master M Cooler MY

MSMCIKW MSMC LKW

MGP 2450 {Kemppemengsed) WGP 4456 (K emppi-mengsel)
635 x 305 x 25 mm B35 x 305 % 202 mem
148 kg 148 6g

IEC 60974-2, -10 IEC &09T4-2, -10
]| =1 |

& A

LDEYY 1.0 0w

-0 fof =60 T -4} Bt +50 0

« M. +A0°C « 20,4 $0°C
IP235 IPZ35

GRI0IGEAS (3.5 m), GHIIIGS (5 m)

GX253G35 (3.5 m), GXISIGS (5 m)

GX303GA5 [ GRINTWIS (3.5 m), GXINIGS § GHIOIWG (5 m)
GXA0IGAS § GHADTWES (3.5 m), GNANIGS § GRAOIWS (5 mi]
GRE0IWIS (2.5m]), GXS0IWS (5m

GRA05GA5 (3. 5m), GH205G5 (Sm)

GX255GA5 (3.5 m), GXISEGS5 (5 m)

GRI05GA5 | GHI0EWIS (3.5 m), GHI05GS | GXIDEWS (5 mi)
GRIDSGSE (6 m), GRIVSGESE (8 m)

G 0EWSE (6 m)

GEI0SGMMNIS (3.5m). GRI0SEMME (Sm)
GEA0SGAS [ GHADEWIS (3.5 m), GHADSGS | GA05WS (5 im))
G A05WSE (6 m), GRA0EWSE (Bm)

GREDSWIS (3.5 m), GRS0SWS (5 m)

GEBEOSWS (5 m)

TEIFIGES (4 m)
TAZSIWSES (4 m)
TAISIWEA (4 m)



hasier M Cooler

Productengs

Aanbevoien kootvioesal
Busenaimenngen (1 x b« R
Gesicht [Torder aoopssores)
il

Tankvolisme

EMC-klazssa

Koslvermogen
Temparatulrbedes wor opstag
Temperalunirhensi

Beschee rmingsg ram)

Master M Cooler MY

Producicods

Amnbeynlen konhiossial
Busenalmetngon (15 b x R
Gewicht [ronder Booessoeres)
Horman

Tartkeilisme

EMC- klassa

Kodlvermogen
Tomperarnese Wi opsing
Ternperaiuurieed
Beschosmingegraad

MEMCIRW
WGP 4456 [Kemppi-mengssd)
635 x 305 % 20 mm
14,5 kg
IEC B0%T4-2. -10
il
A
1.0 KW
-4} ot +50 °C

20, .+ 405C
IPZ35

MEMC TR

MG 4458 [Kemphi-mengsel)
635 1 305 x #82 mm
14,8 kg

IEC BT4-Z. -10
al

A

1,08

-4 B 460 0

- 0w Ml T
1PEAS




SuperSnake GTX - Wssenaanvoerunit

Prodictente Pakbsjes
SuporSnaks GTX GAS 10 m pakked, S0 mim® P40EETH
SuperSnake GTX GAS 15 m pakket, 50 mm®. PAOLGTX
SuporSnake GTX GAS 20 m pakked, 50 mim® P403GETX
SuperSnake GTX GAS 25 m pakket, 50 mm®. PAOIETE
SuperSnake GTx WATER 10 m pakiet, S0 mm?; PAlGTX
SuperSnaks GTX WATER 15 m pakiet, 50 mm?: P40SETX
SuperSnake GTE WATER 20 m pakiet, 50 mm®: P4DGGETX
SuperSnake GTX WATER 25 m pakiet, 50 mm?: P4DTGETE
SuperSnake GTx WATER 10 m pakiet, 70 mm?: PEDEGETX
Al pakketfien zin inclusel; SuperSnake GTX-moicssandnjhanit en
bescharmirame {506 TXMDUPFDL) an kabka,

Andor

SuparSnake GTE-maolcrsandngfunic SGTXMDUOL

SuperSnake GTx-beschevmirame: SGTXPFOL

SuperSnake GTx-moiceaandifunit on bescherminams:
SGTEMDUFFIN

SuparSnaks it X5 Fesgar X572 0E0000

Enhles

SuparSnake GTEG 10 m kable, 50 mn {simndansd bnar FE 1,0-1.6
mm; SGTXEI05CHL

SupdrSnake GTEG 15 m kable, 50 mn {sipndaard bner FE 1,0-1.6
mmy; SGTXEISSCHE

SuporSnake GTXG 20 m kabie, 50 mo (standaaed bnar FE 1,0-1.6
mmy; SGTHGI0ECHEL

SuparSnake GTHG 25 m kable, 50 mmd (standaaed bnar FE 1,0-16
mmj; SGTHGISHCEL

SipporSnake GTEW 10 m knbla, 50 mm? {stancinaid lingr FE 1.0-1.6
mmj; SGTAONI0SCEL

SipporSnnke GTEW 15 m knbla, 50 mm? (stancinard liner FE 1.0-1.6
mmj: SGTAONISSCEL

SuparSnnke GTEXW 20 m kabils, S0 mm?® stancinand liner FE 1,0-1 6
mm}; SGTONISCEL

SuparSnnke GTEXW 25 m kabls, S0 mm® [standaad liner FE 1,0-1 6
mm}; SGTONZESCHL

SuparSnake GTXW 10 m kabls, 70 mm? {stanciaard liner £E 1,0-1,6
mm}; SGTANINCEL

Beschrgpang ISSenRaroeruni
Bedasitaartweid G066 1D L

Amnoiijimechanisme 2ol
Draadasnyoersneibeid 125 mimiin

Agnbevolen draad, 25 m massis! FalSe 1,0-1,6 mm

Amnbivolen drand, 25 m Alklegerngen 1.2-1,6 mm

Aanbevolen diand, 75 m, FOWMOW 1.2-1.6 mm

Kahesduimeie SOUTO mimd
Voadingaspanmng a8 v Do
Beschesmingsidaisse 1PZaS

Busenalmetingen zonder beschesmirame L s B xH A0 pmy & 12T mim 5 150 mm
Buiteraimitngen mef beschermiame Lx B e H BE2 mm = 174 mm x 15% mm

SupersSnake Kil

Productonde SPIdEa0a



GXR10

Producrends

1354 Trawvel Can

Productods

T25MT

Producticnde

FPa3mMT

Productonds

PASMT

Productenids

Master M Power Source Filter kKt

Productenie

Rotameter Gas Fow Regulaion kil

Productcods

Cabmet Heater Kil

Productedde

kA Eurg Connector 5004

Productcnds

GERLO

T35A

TZ5MT

PAIWAT

PASKT

EPO2IAL2

SPE0113

SPOZ16L4

SPadiian




WWW.KEMPPI.COM

Kemppi is dé iponaangevende antwerper in de booglasindusirie, We
Zijn vasibesloten om de kwaliteit en productiviteit van lassen aan té
jagen door vooridurend verder te ontwikkelen en te werken aan eaen
groenare meer gefjke wereld, Kemppi levent geavanceerde duurzame
producten, digitale optossingen en diensten voor professionals aan
Zovwel industrigle lasbednpven als zelfstandige aannemers. Hed
gebruksgemak en de betrovwbaarhaid van anze producten zijn onee
leidraad. We werken mel een netwerk van zeer vakkundige parners
im meear dan 70 landen om onze expertise beschikbaar te steflen,
Kamppl, waansan het hoofdkancor i5 gevestiod in Labti in Finkand
heef bjna 800 prafassianals in 16 verschillende landen in dienst en
genaraart een jaaraomaet van 178 miljoen eura

< KEMPPI
Sebaenst

LASTEeCHNIEK

Kruishillestraat 26 - 8210 Zedelgem
Tel 050/20.14.38 Fax 050/20.89.40
E-mail: info@debaenst.com
www.debaenst.com
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